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GiRiS
Bu kullanim kilavuzu , Multiplan
PVC/TPO esasl membranlarin

uygulama metodlarini 6gretmek tGzere
hazirlanmistir.

1.Depolama

Multiplan PVC/TPO membranlar, paletler
Uzerinde, dogrudan glines 1sigindan
uzakta, serin ve kuru ortamda muhafaza
edilmelidir.

2.Etiket

Multiplan tesislerinde Uretilen-
PVC/TPO membranlarin tizerinde
malzemelerinin en, boy, kalinlk, renk
ve kontrol numaralarini gésteren etiket
bulunmaktadir.



3.Ekipmanlar

Asagidaki ekipmanlara, Multiplan PVC/
TPO membranlarin uygulanmasinda
ihtiya¢ duyulmakta ve uygulama alaninda
bulundurulmasi gerekmektedir.

eSicak hava el kaynak makinesi

©20 mm nozul/agiz (bitis ve detay
kaynaklari igin )

*40 mm nozul/agiz (ek yeri kaynaklari
icin)

oFitil kaynak nozulu /agzi

eFalcata

eKesici (bini ve T birlesimlerin pahlanmasi
icin)

eKaynak kontrol aleti

eOtomatik kaynak makinasi
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4.Kimyasal uyumluluk

Multiplan TPO membranlar siltfat, stlfirik
asit vb. kimyasal malzemeler ile uyumlu
calismaktadir.

A)lsi Yaliim Malzemeleri

Multiplan TPO membranlar, isi yaliim
levhalari ile uyumludur ve isi yaliim
levhasi ile membranlar arasinda ayirici
tabaka kullanilmasi zorunlu degildir.

Multiplan PVC ‘de ise XPS yaliim levhasi
ile arasinda geotekstil ayirici tabaka
kullaniimasi zorunludur.

B) Bitiim / TPO

Bitiim esasl malzemelerin lizerine
uygulama yapilacagl zaman, Multiplan
TPO membranlar ile bitiim yiizey arasinda
ayirici geotekstil kullaniimasi gerekli
degildir.

C)PVC Membranlar

Yeni uygulanmis PVC membranlar tzerine
TPO membran kaplanacak ise ayirici
geotekstil serilmesi gereklidir.

D) Bitiim / PVC

Bitim esasli malzemelerin lizerine
uygulama yapilacagi zaman Multiplan

PVC membranlar ile bitlim ylizey arasinda
ayirici geotekstil kege kullaniimalidir.

5. Kaynak yiizeyin temizlenmesi

Kaynak yapilacak yilizeyler ¢ok islak ve
kirli ise temiz ve hafif nemli bir bez ile
yuzey kirden arindirilarak kaynak islemine
gecilmelidir.



1 EL KAYNAGI

1.1 On Kontroller

Sicak hava nozulunun (agzinin) temiz,
ezilmemis ve Uniform oldugundan emin
olunmalidir.

1.2 Galigma Sicakhg

Asagidaki degerlere gore kaynak sicakhgi
ayarlanmalidir.

Multiplan TPO 450°

Multiplan PVC 550°

iklim kosullarina gére degisebilir.
Otomatik makineler igin intiyag duyulan
galisma voltaji 220/240V'dr. El kaynaklar
icin ihtiya¢ duyulan galisma voltaji 220V'dir.

Voltaj Duistisiinii Engellemek igin :
eKesinlikle , uzun ve kigtk ¢aph elektrik
kablosu kullanilmamalidir.(220 V
elektrik igin min. 12 mm ¢apinda kablo
kullaniimalidir.

eKesinlikle ortak kullanilan elektrik
kaynagindan elektrik kullanilmamalidir.
eSantiyede mutlaka regilator
bulundurulmahdir.

A MULTIPLAN
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ise baglamadan &nce, test amagh kaynak
uygulamasi yapilarak sicaklik ayari kontrol
edilmelidir. Ornek uygulama, kaynagi el ile
acmaya calisarak test edilmelidir.

1.3 Bini (Ek Yeri)

Kaynak yapilacak membran kenarlari
temiz, kuru, kirden ve yagdan arindiriimig
olmaldir.

Bini Miktan (Ek Yeri)

¢ Cakil dolgulu ve tamamen yapistirilarak
uygulanan ¢ati sistemlerinde 10 cm
olmaldir.

Not:

Hava sicakhgi +10 °C altinda santiyelerde
membran kaynagi yapilmamalidir.




¢ Mekanik olarak sabitlenen gatilarda en
az 10 cm olmahdir.

1.4 Asama 1 - Noktasal Kaynak

Noktasal kaynak , ek yeri boyunca her
40 cm’de bir yapilmalidir.

Noktasal kaynagin konumu ;

® 40 mm’lik nozul kullanilmasi
durumunda alttaki membranin bitisinden
6 cm igeride.

® 20 mm’lik nozul kullanilmasi
durumunda ise alttaki membranin
bitisinden 3 cm igerde olacak sekilde
ayarlanmalidir.

A MULTIPLAN
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1.5 Asama 2 - On Kaynak

Once ek yerinin dip noktasindan
baslanarak kaynak yapilmali ve bitig
kaynagi icin asagidaki paylar birakilmalidir:

© 40 mm nozul kullanilarak 4 cm

® 20 mm nozul kullanilarak 3 cm bitis
kaynagi mesafesi birakilmalidir.

Nozul ,kaynak dogrultusuna 45’lik agl
yapacak sekilde konumlandiriimali ve
rulo nozuldan 1 cm uzakta olucak sekilde
kullanilmalidir.

1.5 Phase 2-Pre Welding

Weld the rear overlap area so that following
openings remain for the finishing weld:

® 4 cm (using the 40 mm nozzle)
® 3 cm (using the 20 mm nozzle)

Position the nozzle between the two edges
at an angle of 45 to the welding line.Roll at
a distance of about 1 cm from the nozzle.

1.6 Asama 3 - Kaynak

Kaynak islemi ,Ustteki membranin bitig
noktasina kadar getirilerek sonlandiriimali.
Kaynak igslemi sirasinda, nozul kaynak
dogrultusuna 45’lik agl yapacak sekilde
konumlandirilmali ve rulo nozuldan 1cm
uzakta olacak sekilde kullanilmalidir.

1.6 Phase 3- Welding

Carry out the weld at the edge of the
upper layer. Position the nozzle between
the two edges at an angle of 45 degrees
to the welding line. Roll at a distance of
about 1 cm from the nozzle.




2 - OTOMATIK KAYNAK

Otomatik sicak hava kaynak makinesi
kullanimi,

2.1 On islemler

Sicak hava nozulu temiz ve standart hava
¢ikisina uygun olmalidir.

2.2 Kaynak sicakhgi ve hizi

TPO - PVC
PVC sicaklik 450 °C + 10 * Hiz 2m/dk
TPO sicaklik 550 °C + 10 * Hiz 2-2,5 m/dk

Uygulama 6ncesi otomatik kaynak
makinasinin ayarlarinin kontrol
edilebilmesi igin test kaynagi yapiimal,
uygun ayarlar tespit edilmelidir.

Ornek uygulama ile kaynagi agmaya
cahsilarak test edilmelidir.

*Santiyedeki kaynak makinasi ¢alisma
sicakhigi iklim kosullarindan etkilenebilir.

A MULTIPLAN
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2.3 Bini

Kaynak yapilacak membran kenarlari
temiz ve kuru olmalidir.

Bini Miktari:

eBalast (dere gakil) dolgulu gati
sistemlerinde bini payi en az 10 cm
olmalidir.

¢ Mekanik olarak sabitlenen ¢atilarda da
bini miktari en az 10 cm olmalidir.

TRRRHHK KRR
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2.4 Kaynak

Makine tzerindeki kilit serbest birakilarak
nozulun bitisik membran ve bini arasina
paralel konumlanmasi saglanir.

Kaynak problemlerini 6nlemek igin nozul
ve kaynak makinesi tekerlegi arasindaki
mesafe dogru ayarlanmalidir.

Nozulu iki membran arasinda kaydirarak
mekanizmanin kilitlenmesi saglanmalidir.

Makinenin boylelikle istenilen ayarlarda
otomatik olarak hareket etmesi saglanir.

A MULTIPLAN
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3 - ENiNE BiRLESIMLERININ
KAYNAKLANMASI

Koseler , makas ile kesilerek
yuvarlatiimahdir. Ust tiste gok katli bini
olusturulmamali, en fazla tg kat membran
st Uste bindirilerek kaynak yapilmalidir.

Bu amagla :

a) iki veya daha fazla membran birbirine
paralel ve ayni hizada olacak sekilde
serilmeli ve onlara dik(90 °C) olacak
sekilde baska bir membran veya serit
(min.20 cm) serilerek kaynaklanmalidir.
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b) Membranlar, boyuna, ek yerleri
sasirtmali olacak sekilde serilmeli ve
kaynaklanmalidir.

b) Stagger the joints and weld.
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4 - T BiRLESIMLER VE COKLU KAYNAK

T-birlesimlerinde, birbiri Gizerine gelecek
kaynak imalatlarinin;

a) Kaynak dikislerinin kenarlari pah aleti
veya spiral ile pahlanmalidir.

Bu islem birkag adet membranin Ust Uste
binmesi ile meydana gelen ytikseklik
farkini ortadan kaldirmak amaci ile
yapilmaktadir.

b) Yaklasik 15 cm gapinda dairesel kesitli
membran kesilerek pahlanan T- birlesim
lzerine kaynaklanmalidir.

c) Once nokta kaynak, sonra 6n kaynak ve
son bitis kaynagi yapilarak kaynak islemi
tamamlanmahdir.
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5 - SABITLEME

Parapet ile désemelerin birlesimlerinde
ozel raptetler kullanilarak membranlar
sabitlenmelidir. Multiplan Laminasyon
¢italari birlesim bolgesinin en alt
noktasinda, yatayda veya dlseyde
mekanik olarak sabitlenebilir.

Asagida ki durumlarda diiseyde sabitlenmelidir.
e Cimento esasl sap olan gatilar

® 5-6 cm ‘den daha kalin 1s1 yaliim
levhasinin kullanildigi ¢atilar.

Multiplan laminasyon gitasi parapet ¢ati
penceresi ve baca gikislari gevresine
yerlestirilmelidir. Boyuna birlesimlerde
iki profil arasinda 1 cm bosluk birakilarak
genlesmeden kaynaklanabilecek sorunlar
engellenmelidir.
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6 - DUSEY YUZEY UZERINE SABITLEME

Eger parapet yiiksekligi 35 cm‘den fazla
ise Multiplan PVC/TPO membranlarin
ankrajlar ile sabitlenmesi gerekir.

6.1 Yapistirma

Solvent bazli yapistirici kullanilarak
asagidaki zeminler tizerine PVC/TPO
membran uygulanabilir.

* Cimento

* Ahsap

* Metal (uygun temizlikten sonra)

¢ Seramik

Solvent bazli yapistirici asagidaki zeminler
tizerinde kullaniimamahdir.

* XPS ,EPS is1 yaliim levhalari

® Bosluklu beton

¢ Yeni uygulanmis bitimIli membran
e Perlit barindiran paneller

o Elyafli veya tozlu yuzeyler




Multiforce rulo ile her iki ylzeye diizgiin
sekilde uygulanmahdir. Uygulanmig
yuzeyler kuruyup solvent dagildiktan
sonra birlestirilerek yapistiriimahdir.

Not:

Ortam sicakhginin disik oldugu
durumda, uygulama oncesi isil islem ile
membranin ylzeyi yumusatiimalidir.

A MULTIPLAN
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6.2 Mekanik sabitleme

Mekanik sabitleme membranin kenarindan
6 cm iceride, yapinin boyuna ve maruz
kalacag yuklere bagh olarak maksimum

25 cm aralik ile yapiimalidir.

Mekanik sabitleme hizasindan 12 cm
asacak sekilde tGzerine gelen membran ile
bini yapilmali, sirasi ile noktasal kaynak,
6n kaynak ve bitis kaynagi yapilarak
sabitlenmelidir.
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7 - YATAY YUZEYE SABITLEME

7.1 Tamamen Yapistirilarak Uygulama
(Kege Laminasyonlu Membranlar)

Multiplan GGV uygulama yapilacak yiizeye
yapistirici spatula yardimi ile yayilmali ve
membranin kegeli tarafi yapistiricinin tizerine
yerlestirerek membran yapistirilmalidir. Ek
yerleri sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve
bitis kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

Not: Membranlarin kaynak yapilacak
kenarlarina yapistirici bulastirlmamalidir.
Sayet bulastirlmis ise temiz bir bez ile alkol
veya aseton kullanilarak silinmelidir.

7.2 Mekanik Sabitleme,

Membranlari mekanik olarak sabitlemek
icin iki farkh metot kullaniimaktadir.

a) Sabitleme elemani (plakasi) ve vida
kullanilarak

b)sabitleme profilleri kullanilarak

Not: Eger trapez ¢ati Uizerinde uygulama
yapilacak ise membranlar gat1 yoniine
gore serilmelidir. Eger beton yizey lizerine
uygulama yapilacak ise membranlar
herhangi bir yonde serilebilir. Fakat su akis
yonine dikkat edilmelidir.
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a) Sabitleme elemani (raptet) ve vidasi

Sabitleme elemanlari membranin

kenar boyunca dizenli arakliklar ile
sabitlenmelidir.Sabitleme araliklari,
yapinin yiiksekligi riizgar yuku ve gevresel
etkilere gore hesaplanip belirlenmelidir.

Sabitlenen membranin yanina serilen
membran sabitleme hattini kapsayacak
sekilde min. 12 cm bini yapmali ve
otomatik veya el kaynak makinasi ile
homojen sekilde kaynaklanmalidir.

Yogun sekilde riizgara maruz kalacak yerlerde
yatay disey birlesim - kose bolgelerinde
mekanik sabitleme miktari arttirnlmalidir.
Bunun disinda, membranin merkezi boyunca
da dizenli sekilde sabitleme yapilmali ve min.
20 cm genisliginde membran seriti kesilerek
sabitleme hattinin Gzerine kaynaklanmalidir.
Bu islem sabitleme profili kullanilimasi
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Multiplan PVC/TPO membranlarin mekanik
sabitleme dizayni ile ilgili daha fazla bilgi
edinmek igin |Utfen teknik servisimize
danisiniz.



b) Sabitleme profilleri

Profiller, yapinin maruz kalacagi riizgar
yuki ve yapinin yiksekligine gore
belirlenecek merkezlere sabitlenmelidir.

UYARI: Isi yalitim levhalari ayrica
membrana sabitlenmelidir.

Boyuna birlegsimlerde iki profil Multiplan
Laminasyonlu baski gitasi arasinda

1 cm bosluk birakilarak genlesmeden
kaynaklanabilecek sorunlar engellenmelidir.

Membranlar, Laminasyon baski gitasi ile
delinmelere karsi korunmali, bini profilin
Uzerinden gegilerek kaynak yapiimalidir.

Ayni sekilde , yogun sekilde riizgara

maruz kalacak yerlerde membranin
merkezi boyunca da dlzenli sekilde profil
sabitlenmeli ve min. 20 cm genigliginde
membran seriti kesilerek sabitleme hattinin
Uzerine kaynaklanmalidir.

7y MULTIPLAN
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Catilarda suyun tahliyesine imkan
verecek sekilde Multiplan Laminasyonlu
baski ¢itasl ile sabitleme profilleri
yerlestirilmelidir.

Yuzeysel akisin giderlere ulagimi
aksamamalidir.

Consideration must be given to drainage
of water from the roof. Multiplan Metal
Plate should be installed to allow free
flow of water from the roof area.

22




8 - AKSESUARLAR

imalat siiresini kisaltmak ve detay
¢oziimlerini glvenilir hale getirmek igin
Multiplan TPO/PVC membranlar ile
kaynaklanabilir buhar bacasi, su giderleri,
ic ve dis kdse birlesim profilleri gibi
elemanlar kullanilmalidir.

Not:

Multiplan sistem garantisinden
faydalanmak icin mutlaka akseuarlar
kullanilmalidir.

A MULTIPLAN
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9 - i¢ KOSE BIRLESIMI

9.1 Yatay i¢ Kose Birlesimi

Multiplan PVC/TPO membranlar,
parapet donlslerinde, parapetin en alt
noktasinda Multiplan Laminasyonlu
baski gitasi ile sabitlenmelidir. Profiller
kose birlesimine 15 cm kalacak sekilde
yerlestirilmelidir.Sabitlenen profillerin
uglarina membranlarin delinmelere karsi
korunmasini saglayan parga takilmalidir.

=
5
lE

Késede fazla kalan membran, parapete
dogru bastiriimalidir.

Sicak hava kaynag kullanilarak fazlalk
parapet lzerine kaynaklanmalidir.




9.2 Diisey i¢ Kose Birlesimi
9.2 Prefab internal corner

Parapet Uzerine kaplanacak membranlar,
parapet yiksekliginden min. 12 cm

fazla olacak sekilde kesilerek noktasal
kaynak yontemi veya yapistirici ile ylizeye
sabitlenmelidir.12 cm’lik fazla kisim yatay
yuzeye kaynaklanmalidir.

Measure and cut the membrane to fit the
upstand plus an extra 12 cm (minimum)
for welding on the horizontal surface.Fix
this membrane to the upstand by gluing
or spot —welding.

Kosede meydana gelen fazlalik igeriye
dogru yatirilmali ve makas ile kose
noktasindan 2 cm kalacak sekilde
kesilmelidir.

Dress the excess into the corner and cut it
up to 2 cm from the edge.

Ay MULTIPLAN
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gorildigl gibi kose noktasina 2 cm
kalacak sekilde kesilmelidir.

Yataydaki ek yeri “A”, sirasi ile noktasal
kaynak , 6n kaynak ve bitis kaynagi
yapilarak sabitlenmelidir.

26




Ek yeri Uzerine gelecek diger bininin
muntazam sekilde kaynaklanmasi igin ek
yerinde pah yapilmasi gereklidir.

Pahlama yapildiktan sonra diger bini
“B” yapilarak sirasi ile noktasal kaynak,
on kaynak ve bitis kaynagi ile membran
yatayda sabitlenmelidir.

A MULTIPLAN
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Ek yerlerindeki bini pahlandiktan sonra i¢
kose profili yerlestirilerek noktasal kaynak
ile sabitlenir.

Spot weld the Multiplan PVC/TPO prefab
corner in position.

Kaynak islemi, merkezden dis kdselere
dogru olmali ve 6n kaynak profilin
kenarindan 3 cm iceride kalacak sekilde
uygulanmalidir.

Working from the centre of the corner
outwards , prepare a pre-welding line, set
back 3 cm from the border of the corner.

20 mm’lik nozul kullanilarak
kose aksesuari kaynaklanmali ve
sabitlenmelidir.

Using the 20 mm nozzle, weld the prefab
corner into position.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Note:

Always make sure the surfaces to be
welded are clean and dry. Use a clean
cloth and cleaner as requried.

28




9.3 Diizeyde kivrilan i¢ kose detayi

Bu sistem yapistirilarak uygulanan
membranlarda kullanilmaktadir.
Multiforce yapistirici digey ylizeye ve
daha 6nceden kesilerek hazirlanmis
(parapetten min. 12 cm daha uzun)
membrana (etek) uygulanmali ve
membran yukaridan dogru ylizeye
yapistiriimahdir.

ikinci membran (etek) da ayni sekilde
yapistirilmali ve yatayda kaynak yapilarak
sabitlenmelidir.

A MULTIPLAN
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Resimde gosterildigi gibi noktasal kaynak
yapilmalidir. Daha sonra membran
katlanarak kivrimin diiseyle dik hale
gelmesi saglanmalidir.

Spot weld in position as indicated.Then
fold the membrane to from an upright
crease.Weld the strip to the first Multiplan
flashing and weld the crease together.
Fold the crease back on to the vertical
face. Spot weld, pre-weld and weld.

Katlanan kisim diisey ylzey Uzerine sirasi
ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynagi yapilarak sabitlenmeilidir.

Close the bend on the vertical Wall by
spot-welding , pre-weld and welding.

-
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10 - DIS KOSE BiRLESIiMi

10.1 Yatay Yiizeyler

Yatay ylzeyler Gizerine uygulanan Multiplan
PVC/TPO membranlar Multiplan Laminasyon-
lu baski gitasi profilleri kullanilarak mekanik
olarak zemine tespit edilmelidir. Sabitleme
profilleri, kdse noktasindan 15 cm geride
bitirilmelidir.

10.2 Dis Koge Birlegimi

Uygulama yapilacak membran diisey ylizey
yiksekliginden min. 12 cm daha uzun olacak
sekilde kesilerek hazirlanmalidir. 12cm’lik kisim
yatayda kaynak amaglidir.

Yapigtiric dligey yiizeye ve membranin
arkasina uygulanmali ve ylizey yapiskan
kuru hale geldikten sonra membran ylzeye
yapistirimalidir.

Tam kose noktasi kesilerek resimdeki hale
getirilmelidir.

Membran ylizeye yapistirildiktan sonra,
yatay ylizey Uzerinde siras ile noktasal
kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynag yapilarak
sabitlenmelidir.

A MULTIPLAN

Not: Membranlarin kaynak yapilacak
kenarlarina yapistirici bulagtiriimamalidir.
Sayet bulastiriimig ise temiz bir bez ile
alkol veya aseton kullanilarak silinmelidir.
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Kaynak tamamlandiktan sonra sekilde
gorildigl gibi 5 cm uzunlugunda pah
yapilmalidir.

Pahlanarak hazirlanan ek yeri Gzerine dig
kose birlesim profili yerlestirilmeli ve sirasi
ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynag yapilarak sabitlenmelidir.

NOT:

Membranlarin kaynak yapilacak
kenarlarina yapistirici bulastirilmamalidir.
Sayet bulastirilmig ise temiz bir bez ile
alkol veya aseton kullanilarak silinmelidir.
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10.3 Dis Kose

10.3 External corner

Uygulama yapilacak membran, dik
yuzey genisliginden min. 12 cm

daha genis olacak sekilde kesilerek
hazirlanmalidir. Yapistirict uygulandiktan
sonra membran yukardan asagiya dogru
diisey yiizeye yapistiriimalidir. ilk yizeye
yapistirildiktan sonra kdse noktasi
kesilerek kose dontlmeli ve diger ylzeye
de yapistiriimalidirYatayda olusan ek yeri
sirasi ile noktasal kaynak , 6n kaynak ve
bitis kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

Measure and cut the membrane to fit
the upstand plus an extra 12 cm for
welding to the horizontal surface.Glue
and position the membrane on one face
of the external corner to be covered.
Make a cut in live with the corner. Turn
the membrane along the adjacent Wall
and glue in position .On the horizontal
surface, spot-weld,pre-weld and weld the
membrane along both sides.

Kose birlesimini kapatacak sekilde dis
koseye yerlestiriimeden 6nce mevcut ek
yerlerindeki yukseklik farki pahlanarak
giderilmelidir.

Round the corners to be overlapped to the
edge.Heat and stretch the rounded corner
of the patch that welds to the vertical
upstand.

Ay MULTIPLAN
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Yama, alttaki ek yerinin Gzerine min. 2 cm
bini yapacak sekilde yerlestirildikten sonra
sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve
bitis kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

Place the patch on the existing membrane
with 2 cm overlap. Spot- weld , pre-weld
and weld patch working from the centre
outwards.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Note:

Always make sure the surface to be
welded are clean and dry.
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11 - DAIRESEL VE KONiK DETAYLARI

11 - CURVED, CONICAL AND ROUNDED
DETAILS

11.1 Boru girig-gikiglari
11.1 Extractor vents,pipes etc.

Multiplan PVC/TPO membran kare
seklinde kesilerek ortasinda boru
¢apindan 1 cm daha kiglk delik
aciimahdir. Yama isitilarak borunun
cevresine sikica gegcilerek sirasi ile
noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynagi yapilarak sabitlenmelidir. PLastik
kelepge ile agzi sikistirilip, plastik ile son
kati izolesi yapiimalidir.

Cut out a square of Multiplan PVC/ TPO
membrane and round off the corners with
scissors. Cut a hole 1 cm smaller than

the pipe size in the middle of the square.
Carefully heat around the hole and stretch
the membrane over the pipe creating an
upstand rim at the base of the pipe. Spot
weld,pre-weld and weld to the main field
sheet.

Boru gevresinin kaplanmasi igin kesilen
membran seriti, yatay ve disey kaynak
yapabilecek sekilde boru yuksekligi ve
¢evresinden 3 cm daha fazla olmalidir.
Boru gevresine kaplanan membran
serit diseyde kaynaklanarak borudan
¢ikarilmali ve yatay kaynak igin el ile
kenarlari genisletilmelidir.

Cut a strip membrane plus an extra

3 cm for vertical welding as illustrated.
The height of the strip should equal the
height of the cylinder body plus an extra
3 cm for welding to the horizontal surface.
Spot-weld, Pre-weld and weld the vertical
seam.Remove the resulting cylinder and
manually spread the excess for welding
onto the horizantal surface.

Ay MULTIPLAN
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Hazirlanan boru seklindeki membran
borunun Uzerine gegcilerek kaynaklanarak
sabitlenmelidir.

Replace the cylinder and weld to the
newly formed upstand of the base
flashing.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Note:

Always make sure the surface to be
welded are clean and dry.
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11.2 Kavisli Duvarlar
11.2 Curved vertical wall

Dogrusal olmayan diisey uygulamalarda,
Multiplan PVC/TPO membranlar disey
yukseklikten 5 cm daha uzun kesilerek
yuzeye yukaridan asagiya dogru
yapistirilmali, yatayla birlesen 5 cm’lik
ek yeri ise 15-20 cm araliklar ile zemine
sabitlenmelidir.

Bond the Multiplan PVC/TPO flashing to
the vertical wall using multiforce allowing
5 cm excess for fixing to the decking at
15-20 cm centres.

Sabitleme yerlerinde olusan potluk
kesilerek giderilmeli, kaynak yapilmalidir.

Cut the membrane and weld the excess
material as indicated.

Daha sonra yatayda kullanilacak olan
membran serilerek (yapistirilarak) diisey
yuzeyde 3-4 cm’lik bini yapacak sekilde
kesilmelidir. (minimum bini miktari 2 cm
olmalidir)

Install the Multiplan PVC/TPO field sheet.
Bond and cut the membrane to form a
bend of approximately 3-4 cm on the
vertical Wall. Once in position, cut the
excess material to create a minimum
upstand of 2 cm.

Ay MULTIPLAN
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Duseyde olusan ek yeri piring (metal) rulo
ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynag yapilarak sabitlenmelidir.

Spot-weld, pre-weld and weld the field
sheet to the vertical membrane using the
brass roller.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Note:

Always make sure the surface to be
welded are clean and dry.
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12 - GIiDERLER
12 - OUTLETS

Giderler , mutlaka membranlar ile uyumlu
PVC/TPO esasl malzemelerden imal
edilmis olmalidir. (Multiplan PVC/TPO
gider kullaniimalidir.

Use only PVC/TPO or recommended
outlets systems with Multiplan PVC/
TPO membranes.Cut hole in the roof
membrane to correspond with the
downpipe.

Membran gider borusu gapinda kesilerek
aciimalidir ve mekanik olarak zemine
sabitlenmelidir.

Mechanically fix the membrane around
the outlet to the decking withy fixing
plates and screws.

Gider detayi, gider borusunun igine
uygun sekilde yerlestirilmelidir.

Insert the Multiplan PVC/TPO pre-
fabricated outlet.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Note:

Always make sure the surface to be
welded are clean and dry.

Yerlestirilen gider sirasi ile noktasal
kaynak , 6n kaynak ve bitis kaynagi
yapilarak mevcut membran yizeyine
sabitlenmelidir.

Spot-weld,pre-weld and weld the flange
of the Multiplan outlet to the main field
sheet.

Ay MULTIPLAN
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13 - PARAPET KENAR BIiRLESIMi

13.1 i¢ Kose Detayi (Parapet /Diisey
Eleman Uzeri)

Profilin késeye uygun sekilde
kesilecegi kisimlar yatayda ve diseyde
isaretlenmelidir.

Kesim noktasinin tam olarak
belirlenebilmesi icin kesilecek bolgedeki
damlalik pense ile sikilmalidir.

Profilin yatay kismi isaretlenen kesim
cizgisine 30 ‘lik agI yapacak sekilde
resimdeki gibi kesilmelidir.
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Profil 90 derece bukiilerek kose
olusturulmali ve bini 45’lik agi ile
resimdeki sekilde kesilmelidir.

Bend to from 90 corner and trim the
overlap at 45 as illustrated.

PVC/TPO serit bant uygulandiktan sonra
profil koseye yerlestirilerek mekanik
olarak sabitlenmelidir.

After positioning the PVC/TPO strip,
mechanically fix the prepared flashing to
the perimeter edge.

Yerlestirilen profilin kose birlesiminde
meydana gelen ek yeri tizerine

uygun sekilde kesilen PVC/TPO yama
kaynaklanmaldir.

Cut and weld a strip of membrane
Multiplan PVC or TPO over the new joint.

Ay MULTIPLAN
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Su yalitim membrani profil Gzerine
kaynaklanmalidir. Olusan ek yerleri
temizlenerek yama yapilmasina uygun
hale getirilmelidir. Olusan kdse detayinin
lizerine kapatacak ve mevcut ek yerlerinin
Gizerini 2 cm Ortecek sekilde sekilde
PVC/TPO membran kesilerek késeleri
yuvarlatilmalidir.
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Hazirlanan yamanin i¢ koseye denk
gelen kismi isitilarak el ile koseye
yerlestirilebilecek forma sokulmalidir.

Heat and stretch the internal corner of
the patch.

Daha sonra sirasi ile noktasal kaynak,
on kaynak ve bitis kaynagi yapilarak
yama mevcut kdse detayi Uzerine
sabitlenmelidir.

Spot-weld, pre-weld and weld the patch
onto the corner.

Ay MULTIPLAN
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13.2 Dis Kése Detayi (Parapet /Diisey
Eleman Uzeri)

13.2 Flashing on external corner

Profilin kbseye uygun sekilde
kesilecegi kisimlar yatayda ve diseyde
isaretlenmelidir.

Mark the cutting line, both horizontally
and vertically.

Kesim noktasinin tam olarak
belirlenebilmesi icin kesilecek bolgedeki
damlalik pense ile sikilmalidir.

Squeeze the drip near the cutting line to
identify the desired cutting point.
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Profilin yatay kismi isaretlenenkesim
¢izgisi Uzerinden resimdeki gibi
kesilmelidir.

Cut the horizontal surface following the
cutting line.

Profil dis kose olusturulacak sekilde
aciimahdir. Multiforce uygulanmali ve
profil mekanik olarak sabitlenmelidir.

Open the flashing. After installing flashing
to the perimeter edge.

Olusan kose detayinin tzerini kapatacak
ve mevcut ek yerlerinin tzerini 2cm
ortecek sekilde PVC/TPO membran
kesilerek koseleri yuvarlatilmalidir.
Hazirlanan yamanin i¢ kdseye denk
gelen kismi isitilarak el ile koseye
yerlestirilebilecek forma sokulmahdir.

Round the corners of Multiplan PVC
or TPO allowing a 2 cm excess for
overlapping and welding.

Ay MULTIPLAN
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Yama, kose Uzerine yerlestirilerek sirasi
ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

Heat and stretch the internal corner of the
patch. Position the patch over the corner
area. Spot-weld, pre-weld and weld to the
metal plate.

Duseyde uygulanacak membran,
hazirlanan profilin diisey kenarina

1 cm kalacak sekilde noktasal kaynak ile
tutturulmalidir. Kaynatilan membranin
fazlalik kismi, kése birlegsiminin Gzerine bir
cep olusturmalidir.

Spot-weld the flashing onto the profile
starting 1 cm from the edge. The excess
membrane from the vertical surface will
form a pocket at the corner edge.
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Fazla kisim yatirilarak kose noktasina 2 cm
kalacak sekilde kesilmelidir.

Zarf seklindeki katlamadan dolay!

olusan tiggen seklindeki fazlalik kesilerek
alinmalidir ve kaynak igin mevcut biniler
pahlanmalidir.

Membran sirasi ile noktasal kaynak, 6n
kaynak ve bitis kaynagi yapilarak mevcut
kose detay tizerine sabitlenmelidir.

Not:

Kaynak yapilacak ylzeylerin mutlaka
temizlenmesi gereklidir.

Ay MULTIPLAN
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14 - KAYNAK KONTROLU
14 - SEAM CHECKS

14.1 Zarar Vermeden Kaynak Kontrolii
14.1 Non-destructive control

Kaynaklar soguduktan sonra kaynak
kontrol aleti ile kontrol edilmelidir. Kontrol
aleti dikis yerinin igerisine yerlestirilmeli,
hafif baski uygulanarak kaynak boyunca
kaydirilmali ve problemli kaynak bolgesi
tespit edilmeye ¢aligiimalidir.

Carry out the test, using the welding
tester (seam probe)on cooled material.
Pass the seam probe along the welding
line, exerting sufficient pressure to identify
defective seams.

Sayet problemli kaynak bolgesi var ise,

ek yeri temizlenmeli ve tekrar kaynak
yapilmalidir. Bazi durumlarda,15-20
cm’lik PVC/TPO serit kesilerek problemli
bolgenin lizerine kaynaklanabilir. Bu islem
mevcut membran ylizeyi temizlenmelidir.

In the case of defective seams, follow
the seam cleaning procedure prior to
rewelding as necessary. In extreme
situations, it is necessary to weld a
15-20 cm strip over the existing welding
line after cleaning.
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14.2 Mekanik Yolla Kontrol

Kaynak yapilmis membrandan 1 cm
genigliginde kesit alin.

Kaynagin iki ucundan tutarak resimde
goruldugu gibi uzatmaya galisin.

Kaynak muntazam ise membran kaynak
yeri digindaki bir noktadan yirtilmaya
baslamalidir.

Bu deney kiglik bir numune tzerinde
her giin membran uygulama igslemine
baslamadan 6nce yapilmalidir.

A MULTIPLAN

49



A MULTIPLAN

15 - HASAR ONARIMLARI

Uygulamadan sonra membran lizerinde
olusabilecek zedelenmelerin tamirati son
derece kolaydir.

Yama yapilacak alandan daha biiyik ebatli
membran pargasi kare seklinde kesilerek
kenarlari yuvarlatilmalidir.

Yama, zarar gérmus bolgenin
tizerine konularak gevresi kalem ile
isaretlenmelidir.

isaretlenen kismin icerisinde kalan
membran ylizeyi silinerek veya
asindirilarak temizlenmelidir.
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Yama sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak
ve bitis kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.




A MULTIPLAN

16 - MEVCUT MEMBRAN UZERINE YENI
MEMBRAN UYGULAMASI

a) El Kaynagi ile Kaplama

Mevcut membranin iizerine yeni
kaplanacak malzeme serilerek ek yeri
cizgisi kalemle isaretlenmelidir. Yeni
membran kaldirilarak mevcut membran
yuzeyi kir ve yagdan arindiriimalidir.

Yeni membran kaldirilarak mevcut
membran ylzeyi kir ve yagdan
arindiriimalidir.

Pamuklu bir bez kullanilarak temizleyici ile
eski membran yizeyi silinmelidir.




Mevcut membran Uzerine tekrar serilerek
temizlik yapilmig ylizey Gzerine sirasi

ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis
kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

b) Otomatik Kaynak Makinasi ile
Kaplama

Mevcut membran Uzerine yeni
kaplanacak malzeme serilerek ek yeri
cizgisi kalemle isaretlenmelidir. Yeni
membran kaldirilarak mevcut membran
yuzeyi temizlenmelidir.

Pamuklu bir bez kullanilarak temizleyici ile
eski membran yuzeyi silinmelidir.

Yeni membran tekrar serilerek temizlik
yapilmis ylizey lGzerine otomatik
Kaynak Makinasi ile kaynaklanarak
sabitlenmelidir.

A MULTIPLAN
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NOT:

Bu teknik dokiimanda yer alan

veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize
dayanmaktadir. Multiplan Yahtim A.S
sadece Urtinun kalitesinden sorumludur.

Uriintin nerede ve nasil kullanilacagi

ile ilgili yazil 6neriler disindaki ve/veya
hatali kullanimlardan dolayi olusabilecek
sonuglardan Multiplan Yalitim sorumlu
tutulmaz.

Bu teknik dokiiman yenisi basilincaya
kadar gecerli olup eski basimlari
hikimsiz kilar.(06/2014)

Bu kullanim kilavuzu , Multiplan
PVC/TPO esasli membranlarin
uygulama metodlarini 6gretmek tzere
hazirlanmigtir.
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